Test: Stopyelaza z wglem

Pyt. .Najwysza zawart& wegla w stali mae wynos¢:
~1%; ~3~%; ~2%; ~2,5%

Pyt. 2.Surowk zelaza otrzymuje siw:
a) piecu martenowskim; b) wielkim piecu; c) konweere; d) piecu elektrycznym

Pyt. 3. Temperatura w garze wieliego pieca wynosi:
2)1900C’; b) 160C°: ¢)2100C°: d) 1600C% «

Pyt. 4. Zawartéc wegla w surowce wynosi:
a)2,3-3,2 %; b) 5,1-6,3 % ; €)4,3-5,1%; d) 3,2-4,3% .

Pyt 5. Proces otrzymywania stali meidebnwertorowo-tlenow (LD) trwa:
a) 20-25 min; b) 12~.s min; c) 8-12 min; d) 2Bmin.

Pyt. 6. Proces otrzymywania stali w piecu marterkinvgrwa:
a) ok. 4 godzin; b) ok. 2 godzin; c) ok. 8 godz. d) ok. 6 godz.

Pyt. 7. Najlepsze gatunki stali otrzymujemy w pigta

a) piecach elektrycznych; b) konwertorach; c) pidcamartenowskim d) wielkim
piecu.

Pyt. 8. Ktory z wymienionych sktadnikéw pogarszaswigci stali:
a) krzem; b) wolfram; c) molibden; d) siarka.

Pyt. 9. W znaku stali konstrukcyjnych stopowych geamoznaczony jest litgr
a)M; b) H; c)S; dG.

Pyt. 10. Maksymalna zawastowegla w stalach do nayglania wynosi:
a) 0,25-0,50 % ; b) 0,10-0,25% c) 0,40-0,60 % ; d) 0,35-0,60 % .

Pyt. 11. Zawart& wegla w stalach do ulepszania cieplnego wynosi;
a)0,25-0,50 % ; b) 0,10-0,30 % ; c) 0,40-0,60 % d) 0,35-0,60 %

Pyt. 12. Przy ktorych stalach (uprzednio zahartgwhpnastpuje wzrost twardsci po
odpuszczaniu:

a) narzdziowych weglowych; b) konstrukcyjnych stopowych;
C) spezynowych; d) szybkotatych.

Pyt. 13. Najwgksza wytrzymatét na rozcaganie (R, zeliwa szarego wynosi:
a) 600 MPa,; b) 200 MPa ; c) 400 M Pa; d) 358aM

Pyt. 14. Zawart& wegla w staliwie wynosi:
a) 2,5-4,5 %; b) 0,1-0,6 %; c) 2,5-3,5 %; d) 1,362



